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I. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zamoéwienia

1.1.1. Przedmiot robot

Niniejsze opracowanie okresla warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych dotyczacych adaptacji budynku poszkolnego w Grzywnie.

1.1.2. Zakres robot
1. W zakres rob6t wchodza:

e roboty przygotowawcze,
e przebudowe pomieszczen w celu przystosowania ich do funkcji swietlicy
oraz pod dziatalnos¢ osrodka zdrowia obejmujaca:

a) skucie istniejgcych posadzek i wykonanie nowych wraz z izolacjg
cieplng ze styropianu twardego, izolacja przeciwwilgociowg i
utozeniem ptytek gressowych antyposlizgowych,

b) wzmocnienie stropu drewnianego pomiedzy pomieszczeniem
Swietlicy a bibliotekg ceownikami stalowymi,

c) rozbiorke scian dziatowych i wykonanie nowych,

d) wykonanie sufitu z ptyt STG w pomieszczeniu swietlicy,

e) wykonanie ocieplenia $cian zewnetrznych weing mineralng od
wewnatrz budynku — ocieplenie z welny pomiedzy konstrukcjg
aluminiowg i pokrycie ptytami STG,

f) wymiana istniejagcej stolarki okiennej na nowg drewniang (z
zachowaniem istniejgcego charakteru okien tj. podziatu i ksztaitu
zdobien),

g) montaz nowej stolarki drzwiowej,

h) utozenie plytek ceramicznych na $cianach w sanitariatach i kuchni,

i) wykonanie gtadzi gipsowych wszystkich $cian i sufitow oraz
pomalowanie ich farbami emulsyjno — akrylowymi,

j) wykonanie nowej instalacji wod. — kan. wraz z montazem armatury,

k) wykonanie nowej instalacji elektrycznej i alarmowej;

e przebudowe pomieszczen w celu przystosowania ich do funkcji biblioteki
obejmujaca:

a) rozbiorke istniejgcych desek z podtogi i montaz nowych o grubosci
3,2 cm oraz utozenie paneli podtogowych,

b) wymiane zniszczonych elementéw wiezby dachowej,

c) ocieplenie sciany kolankowej i potaci dachowej welng mineralng i
przymocowanie ptyt STG,

d) wymiane istniejgcej stolarki okiennej na nowg drewniang (z

zachowaniem
istniejgcego charakteru okien, tj. podziatu i ksztattu zdobien),

e) wykonanie scianek dziatowych,

f) wykonanie gtadzi gipsowych wszystkich $cian i sufitow oraz
pomalowanie ich farbami emulsyjno — akrylowymi,

g) montaz nowej stolarki drzwiowej;

h) wykonanie nowej instalacji elektrycznej i alarmowej;

e wymiane instalacji centralnego ogrzewania w catym budynku, tj. bibliotece,
Swietlicy, osrodku zdrowia oraz w 3 ( trzech) uzytkowanych mieszkaniach;



e wymiane drzwi wejsciowych na drewniane i stolarki okiennej na klatce
schodowe] na nowg drewniang (z zachowaniem istniejgcego charakteru,
tj. podziatu i ksztattu zdobien)

e odbiory kohcowe.

Wykonawca zlecenia zawiera umowe na wykonanie robot, ktére muszg by¢
kompletna =z punktu widzenia wymagan technicznych, formalnych i
estetycznych i dlatego Wykonawca zlecenia jest zobowigzany uwzgledni¢ w
swojej ofercie cenowej wszystkie Swiadczenia (roboty) fiacznie ze
Swiadczeniami wstepnymi, pomocniczymi i dodatkowymi oraz dostawe
materiatdw i sprzetu niezbednych do prawidiowego wykonania robét nawet,
jezeli nie zostaty one dokladnie opisane w niniejszym zestawieniu swiadczen
oraz sprawdzi¢ we wtasnym zakresie dobo6r materiatéw i urzadzen.

. Wykonawca, przystepujacy do przetargu, powinien zapoznaé sie z

dokumentacjg i zaakceptowaé wszystkie dokumenty, wchodzgce w skiad
dokumentacji przetargowej. Z samego faktu uczestniczenia w przetargu wynika,
iz Wykonawca zobowigzuje sie do zrealizowania zadania budowlanego,
zgodnie z zasadami dobrego wykonawstwa. Wykonawca nie bedzie mogt w
pézniejszym terminie ubiega¢ sie o dodatkowe wynagrodzenie, motywujac to
ztym zrozumieniem dokumentacji lub ewentualnym nie uwzglednieniem
Swiadczenia w przedmiarze, ale przewidzianego w dokumentacji technicznej,
lub wynikajgcego z samej koncepciji.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wykonywane prace, az do chwili ich
odbioru. Powinien on je utrzymywaé w ciggu catego okresu trwania budowy w
doskonatym stanie i podjg¢ wszelkie srodki zapobiegawcze, aby nie zostaly
zniszczone lub skradzione, biorgc pod uwage ryzyko istniejgce na budowie.

Do Wykonawcy nalezg wszelkie niezbedne zabiegi formalne, majace na celu
uzyskanie certyfikatu zgodnosci od upowaznionych jednostek.

1.2. Teren budowy

1.2.1. Organizacja robot

Przy budowie, oddawaniu do uzytku i utrzymaniu obiektéw budowlanych nalezy
stosowac¢ sie unormowan zawartych w Ustawie z dnia 7 lipca 1994r ,Prawo
budowlane" w aktualnie obowigzujgcej wersiji.

1.2.1.1. Przekazanie placu budowy

1.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy sprawdzi¢, czy teren, na
ktorym roboty majg byé wykonywane, jest odpowiednio przygotowany oraz
uzgodni¢ z Zamawiajgcym sprawe ewentualnych prac pozostajgcych do
wykonania w celu prawidiowego przygotowania terenu.

. Przed przystgpieniem do robdét budowlanych nalezy spisa¢ stan licznika

energetycznego i wodociggowego w celu prawidtowego rozliczenia mediéw. Za
koszty wody i energii elektrycznej zuzytej w trakcie budowy pokryje wykonawca.

Wprowadzenie na budowe odbywa sie komisyjnie z udziatem przedstawicieli
Zamawiajgcego i Wykonawcy udokumentowane jest spisaniem protokotu.

1.2.1.2. Koordynacja rob6t



1. Koordynacja poszczegOlnych rodzajow robot budowlanych powinna by¢
dokonywana we wszystkich fazach procesu inwestycyjnego.

2. Wykonawca wyznaczy osobe odpowiedzialng za prace, ktora bedzie jedyng
osobg uprawniong do kontaktow z Zamawiajgcym. Osoba ta powinna posiadaé
niezbedne kwalifikacje (uprawnienia budowlane) i peinomocnictwo do
udzielania odpowiedzi na wszystkie pytania techniczne i finansowe dotyczace
wykonywanych robot, podczas catego okresu trwania prac wykonawczych,
odbioru i gwarancji.

1.2.1.3. Dziennik budowy

1. Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce, winien by¢ prowadzony od dnia rozpoczecia
robét do odbioru koncowego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika
budowy spoczywa na Wykonawcy.

2. Zasady prowadzenia dziennika budowy reguluje Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.Nr 108,p0z.953).

1.2.1.4. Zabezpieczenie intereséw 0s0b trzecich

1. Wiascicielem terenu, na ktérym znajduje sie planowana inwestycja jest

Zamawiajacy.

2. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem Ilub
zniszczeniem wtasnosci publicznej lub prywatnej.

3. Nalezy zastosowac rozwigzania chronigce interesy osob trzecich tj. przede

wszystkim lokatorow i szkoty przy adaptowanym budynku przed:

* pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizacji, energii
elektrycznej i cieplnej oraz ze srodkéw tgcznosci;

» ucigzliwosciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zakt6cenia
elektryczne, promieniowanie;

4. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca podejmie wszystkie niezbedne
kroki majgce na celu zabezpieczenie istniejacych instalacji i urzadzen oraz
nowo wyremontowanej klatki schodowej i mieszkan lokatorskich przed ich
uszkodzeniem w czasie realizacji robot.

5. Wykonawca powiadomi zamawiajgcego 0 planowanym terminie prac w
mieszkaniach - 1 miesigc przed rozpoczeciem robot.

6. Wszystkie prace w mieszkaniach lokatorskich nalezy prowadzi¢ przy obecnosci
lokatorow

7. Zakres prac w mieszkaniach lokatorskich poza wymiang instalacji c.0. obejmuje
zamurowanie powstatych bruzd, potozenie gtadzi i pomalowanie $cian w
miejscach prowadzenia przewoddw ( kolor w uzgodnieniu z lokatorem ).

8. W przypadku przypadkowego uszkodzenia istniejgcych instalacji lub innych
elementow klatki schodowej i mieszkan Wykonawca natychmiast powiadomi o
tym fakcie Zamawiajgcego.

9. Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem rob6t lub
brakiem koniecznych dziatah ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub
zniszczenie wilasnosci publicznej i prywatnej, to Wykonawca na swoj koszt
naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$¢. Stan uszkodzonej lub naprawionej
wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.



1.2.2. Ochrona srodowiska i zdrowia ludzi

1.2.2.1. Ochrona srodowiska

1.

2.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego i stosowac je w czasie prowadzenia robét.

W szczegoblnosci Wykonawca zapewni spetnienie nastepujacych warunkéw:
* miejsca ha magazyny, bedg tak wybrane, aby nie powodowaly zniszczehn w
Srodowisku naturalnym,;
* bedg podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu;
- mozliwoscig powstania pozaru.

Osoby trzecie oraz osoby wykonujgce roboty budowlane nie mogag byc
narazone na dziatanie czynnikéw szkodliwych dla zdrowia lub niebezpiecznych,
a w szczegdlnosci takich jak halas, wibracje, promieniowanie
elektromagnetyczne, pyly i gazy o natezeniach i stezeniach przekraczajgcych
wartosci dopuszczalne.

Opfaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji norm
okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony s$rodowiska
obcigzg Wykonawce.

1.2.2.2. Materialy szkodliwe dla otoczenia

1.

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda

dopuszczone do uzycia.

2.

3.

Nie dopuszcza sie uzywania materiatbw wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym, niz dopuszczalne.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w zakresie robot, a po
zakonczeniu robot ich szkodliwos¢ zanika, mogag by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych przy ich wbudowaniu.

1.2.2.3. Ochrona przeciwpo zarowa

1.

2.

3.

4.

Wykonawca ma obowigzek znaé i przestrzega¢ wszystkich przepiséw
dotyczacych ochrony przeciwpozarowe,.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny, podreczny sprzet przeciwpozarowy
wymagany odpowiednimi przepisami.

Materialy fatwopalne muszg by¢é skladowane w sposdb zgodny z
obowigzujgcymi przepisami oraz zabezpieczone przed dostepem 0séb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym w efekcie realizacji roboét albo przez personel Wykonawcy.

1.2.3. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

1.

Przy wykonywaniu robot Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania
ogolnych przepisbw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, a w
szczegolnosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz.U.Nr 47, poz.401). W szczegdélnosci Wykonawca ma
obowigzek zadbaé¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, badz szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.



Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robot jest obowigzany
przedstawi¢ Zamawiajacemu sposob identyfikacji pracownikdédw techniczno-
inzynieryjnych (identyfikatory lub ubrania z logo firmy) oraz opracowac
instrukcje bezpiecznego wykonywania robét i zaznajomic z nig pracownikow.
Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na
placu budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wszystkie osoby przebywajgce na terenie budowy obowigzuje stosowanie
niezbednych srodkoéw ochrony indywidualnej.

Uzywane na budowie maszyny i urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig uruchomienia przez osoby nieuprawnione do ich obstugi.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne uprawnienia do wykonywania prac,
ktorych sie podejmuje. Roboty zwigzane z podigczaniem, sprawdzaniem,
konserwacjg i naprawg instalacji mogg by¢ wykonywane wytacznie przez osoby
posiadajgce odpowiednie uprawnienia.

Kwalifikacje personelu Wykonawcy robot powinny by¢ stwierdzone przez
wlasciwg komisje egzaminacyjng i udokumentowane uprawnieniami
budowlanymi oraz aktualnie waznymi zaswiadczeniami kwalifikacyjnymi.

2.0 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Kontrola jako $ci

1.

2.

Zastosowane materiaty muszg posiada¢ zgodne z przepisami swiadectwa
badan technicznych, certyfikaty zgodnosci i Swiadectwa dopuszczenia.

Powinny by¢ stosowane wyroby oznaczone znakiem zgodnosci z Polskag
Normg. Dopuszcza sie stosowanie wyrobow, dla ktérych Producent lub
Dostawca zadeklarowat ich zgodnos¢ z Polskimi Normami deklaracjg zgodnosci
wydang na whlasng odpowiedzialnos¢. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Wyroby niskonapieciowe, do ktérych stosujg sie przepisy Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 marca 2003r w
sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu elektrycznego (Dz.U. nr 49, poz.
414) muszg spetnia¢ wymagania okreslone w rozporzadzeniu ( dyrektywie
niskonapieciowej Unii Europejskiej nr 73/23/EEC i 93/58/EEC).

Aparatura powinna spelnia¢  wymagania wynikajagce z  przepisow
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 kwietnia 2003r w sprawie
dokonywania oceny zgodnosci aparatury z zasadniczymi wymaganiami
dotyczacymi  kompatybilnosci  elektromagnetycznej oraz sposobu jej
oznakowania (Dz.U. nr 90, poz. 848) i dyrektywy Unii Europejskiej nr
89/336/EEC w sprawie zblizenia przepisow prawnych panstw czionkowskich
dotyczacych kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Stosowacé tylko wyroby budowlane oznakowane CE lub znakiem budowlanym
posiadajgce stosowne certyfikaty, atesty i dopuszczenia do stosowania w
budownictwie zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r o wyrobach
budowlanych (Dz.U. nr 92 poz. 881).

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie
mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych pomieszczen biurowych,
a jezeli dotyczg zmiany materiatéw i elementéw okreslonych w dokumentaciji



7.

technicznej na inne, nie mogg powodowa¢ zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjne;j.

W obiekcie mogg by¢ zastosowane wyroby budowlane:

» oznakowane CE (deklaracja zgodnosci CE);
« oznakowane znakiem budowlanym B (certyfikat);

» posiadajgce oswiadczenie Producenta, ze wyrob jest zgodny z zasadniczymi
wymaganiami (deklaracja zgodnosci).

2.1.1. Jako $¢é dostaw

1.

Uzywane bedg wytgcznie materiaty fabrycznie nowe, wolne od uszkodzen

fizyczny i wad prawnych.

2.

Materiaty, elementy lub zespoty uzyte przez Wykonawce muszg odpowiadac
postanowieniom zawartym w dokumentach kontraktowych, jak rowniez w
zamowieniach. Jesli stanowig przedmiot norm, muszg posiadac atesty.
Wszystkie urzadzenia muszag posiada¢ oznaczenie stopnia ochrony i stopien
reakcji na ogien, przyjety w zaleznosci od pomieszczen i ryzyka istniejgcego w
miejscach, w ktérych zostang one zainstalowane.

2.1.2. Wybor dostaw

1.

Przed przystgpieniem do prac, Wykonawca przedstawi do aprobaty kompletng
liste materiatow, ktore zastosuje do wykonawstwa wraz z katalogami, szkicami i
rysunkami.

Wykonawca nie moze ztozy¢ zadnego zamowienia na materiaty (chyba, ze na
jego ryzyko), tak dtugo jak nie zostang zatwierdzone przez Zamawiajgcego.

2.1.3. Skladowanie

1.

2.

Dostawa materialtdw powinna nastgpi¢ dopiero po odpowiednim przygotowaniu
pomieszczen magazynowych bgdz miejsca montazu.

Sktadowanie materiatdbw powinno odbywac sie w warunkach zapobiegajgcych
zniszczeniu, uszkodzeniu, wzglednie pogorszeniu sie ich wkasciwosci
technicznych (jakosci) na skutek wptywow atmosferycznych i czynnikéw fizyko -
chemicznych. Nalezy zachowaé¢ wymagania wynikajgce ze specjalnych
wlasciwosci materiatbw oraz wymagania w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

3.1. Wymagania ogdlne

1.

2.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w terminie przewidzianym

kontraktem.

Sprzet, bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania roboét, bedzie
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami

ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

. Maszyny i inne urzadzenia techniczne powinny by¢:



e utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawnosc;
e stosowane wytacznie do prac, do jakich zostaty przeznaczone;
e obstugiwane przez wyznaczone osoby.

5. Eksploatowane na budowie urzadzenia i sprzet zmechanizowany podlegajace
przepisom o0 dozorze technicznym powinny posiada¢ wazne dokumenty
uprawniajgce do ich eksploatacji. Dokumenty te powinny byé dostepne dla organow
kontroli w miejscu eksploatacji maszyn i urzadzen.

6. Na stanowiskach pracy przy stacjonarnych maszynach i innych urzadzeniach
technicznych powinny by¢ dostepne instrukcje bezpiecznej obstugi i konserwaciji.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogolne

e Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie materialy z
demontazu (gruz, ztom) oraz zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych i dojazdach do placu budowy.

e Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do

transportu materiatow, elementéw, konstrukcji, urzadzen itp. niezbednych do
wykonywania danego rodzaju robdét.

4.2. Srodki transportu

Przewiduje sie wykorzystanie nizej wymienionych srodkéw transportu:
* samochdd dostawczy do 0,9t

* samochdd dostawczy do 3,5t.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BU DOWLANYCH

Przy robotach instalacyjnych nalezy przed zasadniczymi odbiorami stosowac rowniez
odbiory dodatkowe, miedzyoperacyjne i czesciowe, ktorych gtbwnym celem jest
osiggniecie wysokiej jakosci robot:

» Instalacja przed zakryciem bruzd musi by¢ poddana probie,

» Do kohcowego protokétu odbioru powinny by¢ zatgczone:

- wyniki wszystkich badan odbiorczych czesciowych i koncowych wraz z ich ocena,
- potwierdzenie zgodnosci dokumentacji powykonawczej ze stanem faktycznym.

6.1. Odbiory cz esciowe

1. Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek, bez koniecznosci
hamowania ogolnego postepu robot.

2. Z dokonanego odbioru nalezy spisa¢ protokét, w ktorym powinny by¢ wymienione
ewentualne wykryte wady (usterki) oraz okreslone terminy ich usuniecia.

6.2. Dokumentacja powykonawcza

1. W przypadku zmiany przebiegu trasy przewodow instalacji elektrycznej i sanitarnej
wykonawca bedzie zobowigzany przygotowac¢ dokumentacje powykonawcza.



7. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

7.1. Odbior ko nhcowy

1. Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w zakresie

ich ilosci, jakosci i wartosci.

2. Odbioru koncowego od Wykonawcy dokonuje przedstawiciel Zamawiajgcego. Moze
on korzysta¢ z opinii komisji w tym celu powotanej, ztozonej z rzeczoznawcow i
przedstawicieli Zamawiajgcego oraz kompetentnych organéw.

3. Przed przystgpieniem do odbioru koncowego Wykonawca rob6t zobowigzany jest

do:

» przygotowania dokumentow potrzebnych do nalezytej oceny wykonanych robot
bedacych przedmiotem odbioru.

» ztozenia pisemnego wniosku o dokonanie odbioru;

* umozliwienia komisji odbioru zapoznania sie z w/w dokumentami i przedmiotem
odbioru.

4. Wykonawca zobowigzuje sie do udzielenia niezbednej pomocy w czasie prac komisji
odbioru w tym zapewnieniu wykwalifikowanego personelu, narzedzi i urzadzen
pomiarowo-kontrolnych w celu wykonania wszystkich dziatan i weryfikacji, ktore
beda mogty by¢ od niego zazadane.

5. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentow, wynikébw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi.

6. W toku odbioru kohcowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalenn dokonanych w
trakcie odbioréw robot zanikajacych i podlegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonywania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

7. Przy dokonywaniu odbioru kohcowego nalezy:

» sprawdzi¢ zgodnos$¢ wykonanych robo6t z umowa, dokumentacijg projektowo -
kosztorysowa, warunkami technicznymi wykonania, normami i przepisami;

» dokonac prob i odbioru instalacji;

» sprawdzi¢ kompletnos¢ oraz jakos¢ wykonanych robat;

8. Z odbioru kohcowego powinien by¢ spisany protokdt podpisany przez
upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy oraz osoby biorgce
udziat w czynnosciach odbioru. Protokét powinien zawiera¢ ustalenia poczynione w
trakcie odbioru, stwierdzone ewentualne wady i usterki oraz uzgodnione terminy ich
usuniecia.

9. W przypadku, gdy wyniki odbioru koncowego upowazniajg do przyjecia obiektu do
eksploataciji, protokot powinien zawiera¢ odnosne oswiadczenie Zamawiajgcego lub,
w przypadku przeciwnym, odmowe wraz z jej uzasadnieniem.

7.2. Przekazanie do eksploatacji

1. Pomieszczenia mogg by¢ przejety do eksploatacji wykonaniu catosci robét
wykonanych na obiekcie tj. po odbiorze kohcowym.

2. Przekazanie pomieszczen do eksploatacji Zamawiajgcemu nie zwalnia Wykonawcy
od usuniecia ewentualnych wad i usterek zgtoszonych przez Zamawiajagcego w
okresie trwania rekojmi tj. w okresie gwarancyjnym.

SST-1 ROBOTY ROZBIORKOWE




1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W rozdziale oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
demontazem i rozbiorkg fragmentéw Scianek dziatowych, elementow wykonhczeniowych
oraz wyposazenia wnetrz.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z
przygotowaniem pomieszczen do prac:

e demontaz fragmentow $cianek dziatowych i wykonanie otworéw w Scianach
konstrukcyjnych.

e demontaz kratek wentylacyjnych i innych elementéw (kotki, puszki, karnisze itp.)

e demontaz urzadzen sanitarnych (umywalki, sedesy, baterie ).
e demontaz grzejnikéw i rur c.o.

1.4. Okre Slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz _ace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg techniczng, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepujg

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbiorkg beda wykonywane recznie i mechanicznie. Caly sprzet
potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z
ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca powinien
postugiwaC sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie  wymogow jakosciowych,
ilosciowych i wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet
nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementéw.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wyladunek materialtdw z rozbiérek musi odbywac¢ sie z
zachowaniem wszelkich srodkow ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy
robotach rozbiérkowych. Materiat z rozbiérek bedzie wywozony w miare postepowania
robét rozbiorkowych. Bedzie tadowany do konteneréw znajdujgcych sie na terenie
budowy Ilub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na
autoryzowane wysypiska. Wybor srodka transportu zalezy od warunkow lokalnych. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie,
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wymiarow tadunku i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na
biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdowych do terenu budowy.

5. WYKONANIE PRAC

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

- upewnic sie, ze wszystkie instalacje zostatly odigczone od zasilania w sposéb
prawidtowy,

- miejsce prac oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zapozna¢ pracownikOw z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym
sposobie jej wykonania.

5.2Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. ( Dz.U. Nr 47 poz 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

5.3Doprowadzenie placu budowy do porzadku
- Po zakonczeniu robét rozbiorkowych, Wykonawca winien oczysci¢ calg strefe objetg
robotami oraz tereny okoliczne.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Zgodnie z wymogami ogolnymi ST oraz PW.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi robot rozbidrkowych sg: 1m2, 1m3, 1 mb, 1 szt., 1 komplet,
1 tona.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbioérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)

SST - 2 POKRYWANIE PODLOG

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
w zakresie wylozenia gresem posadzek w osrodku zdrowia, swietlicy, paneli
podtogowych w bibliotece oraz terakotg w pomieszczeniach WC.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wytozenie gresem i terakotg pomieszczen w obiekcie przetargowym:

- wykonanie warstw wyréwnujacych.

- przygotowanie podtoza pod utozenie ptytek z GRESU.
- uktadanie ptytek z GRESU.

- montaz progéw, listew i cokotow.

1.4. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY ]
DOBOR PLYTEK GRESOWYCHI TERAKOTOWYCH NALE ZY
UZGODNIC Z ZAMAWIAJ ACYM

2.1. Wyroby

e Wiasciwo sci ptytek podtogowych gres:
- barwa: wg wzorca producenta — w ustaleniu z zamawiajgcym
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0MPa,
- $cieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5mm,
- mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20,
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%,
- tugoodpornosc¢ nie mniej ni z 90%.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugosc i szerokosé: +,- 1,5mm,
grubos¢: +,- 0,5mm,
krzywizna: 1,0mm

e Wiasciwo sci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta — w ustaleniu z zamawiajgcym
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,
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- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0MPa,
- $cieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5mm,

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20,

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%,

- tugoodpornosé nie mniej ni z 90%.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugosc i szerokosé: +,- 1,5mm,
grubosc: +,- 0,5mm,
krzywizna: 1,0 mm,

e Wiasciwo sci Paneli podtogowych:
- barwa: barwa: wg wzorca producenta — w ustaleniu z zamawiajgcym
- klasa odpornosci na $cieranie AC5/33
- grubosc¢ 12 mm

e Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac:
- emulsja gruntujgca,
- zaprawa klejowo - wyréwnujgca - zgodnie z PN-75/B-110121
- do wypetnienia spoin stosowac zaprawy zgodne z PN-75/B-10121

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4, TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m? ptytek. Na opakowaniu
umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo tlukacych sie
oraz napis ,Wyr6éb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB".

Przewo zenie

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wys$cidtkowym grubosci ok. 5cm.

Opakowania uktada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobow fatwo ttukgcych.

Skiadowanie

Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT
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Wykonanie samopoziomuj acej masy szpachlowej

Przygotowanie podio za:

- poditoze powinno by¢ suche, no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabié¢ przyczepnos¢ podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejéw, ttuszczow, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby.

Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza nalezy stosowac¢ emulsje
gruntujgca. Przed przystapieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczyc¢
na $cianach miejsca przebiegu istniejgcych w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je
pdzniej na warstwe wygtadzajgca, z uwagi na mozliwo$¢ wyptyniecia masy.
Podtoze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w
poditodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np odpowiednio profilujgc tasme
przylepng lub stosujgc jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypka suchego
materiatu.

Przygotowanie masy:

- mase przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzong iloscig

wody (w proporcji 4,25"4,5 | wody na opakowanie 25kg) i wymieszanie, az do

uzyskania jednolitej konsystencji.

- czynno$¢ te nalezy wykona¢ mechanicznie, najlepiej za pomocg wiertarki z

mieszadtem

- masa nadaje sie do uzycia po uptywie okoto 5 minut i po ponownym wymieszaniu,

przygotowang mase nalezy wykorzysta¢ w ciggu 20 minut.

- zastosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania masy prowadzi do

obnizenia parametréw wytrzymatosciowych podktadu.

Sposob u zycia:

- prace rozpoczynamy od okreslenia poziomu powierzchni przysziego podktadu i
zaznaczenia go na $cianach oraz w catym polu wylewania,

- mozemy to zrobi¢ za pomocg dtugiej poziomicy i przenosnych reperow
wysokosciowych.

- przygotowang mase wylewamy recznie, rozpoczynajgc od powierzchni przy $cianie
najbardziej oddalonej od wyjscia, rownolegtymi do niej pasami o szerokosci ok. 50
cm, uwazajac by nie wchodzi¢ na wylang juz powierzchnie.

- potaczenie kolejnych partii wylewki nalezy wykonywac w czasie nie dtuzszym niz
10 minut, jezeli szerokos¢ pomieszczenia przekracza 6 m, to powinno sie je
podzieli¢ zastawkg technologiczna.

Wylang mase nalezy wstepnie rozprowadzi¢, np. za pomocg gtadkiej metalowej
pacy, nadmiar masy zgarniamy w kierunku "do siebie", kontrolujgc w ten sposéb
grubo$¢ warstwy. Mase zaleca sie odpowietrza¢ walcem siatkowym lub watkiem
"kolczakiem". Operacja ta dodatkowo poprawia rozptywalnos¢ i ujednolica
powierzchnie wylewki. Wigzgcego juz materiatu nie wolno rozcienczac. Wylang
powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, bezposrednim
nastonecznieniem, niskg wilgotnoscig powietrza lub przeciggami. Nie wolno
dopuszczac do gwattownych zmian temperatury w pomieszczeniu oraz ograniczy¢
jego ogrzewanie. Tak pielegnowana powierzchnia jest bardzo twarda i mato
chtonna, istniejgce dylatacje na podtozach nalezy przenies¢ na warstwe wylewki
poprzez naciecie. Czas wysychania wylewki zalezy od grubosci warstwy oraz
warunkow cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w pomieszczeniu. Uzytkowanie
wylewki (wchodzenie) mozna rozpocza¢ po okoto 10 godzinach.
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a) Temperatura: przygotowania zaprawy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac - od
+5°C do +25°C

b) Narzedzia- wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem, walec siatkowy, repery
wysokosciowe, narzedzia nalezy czysci¢ czystg woda, bezposrednio po uzyciu,
trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywa sie specjalnym srodkiem
np. ATLAS SZOP.

5.2. Posadzki z piytek
Zalecenia ogolne:
- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5
°C i nie wiecej niz +25 °C. Temperature te nalezy zapewnié na co najmniej kilka dni
przed rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.
- Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowa¢ sie w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co najmniej 24 godziny przed
rozpoczeciem robot,
- Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach
mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.
- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.
- Ptytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa
kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.
- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac
tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (kohcach $cian) miaty wymiar wiekszy niz
potowa ptytki. Przygotowanie podtoza:
- podtoze powinno by¢ twarde, suche, oczyszczone z warstw mogacych ostabié
przyczepnosc¢ kleju, zwkaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, tluszczéw, wosku,
substancji bitumicznych, resztek farby
- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z
PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.
- Podtoze musi by¢ réwne, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin
- Wilgotnos$¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla posadzek
samopoziomujacych.

Roboty zasadnicze

- Posadzki z ptytek gresowych i terakotowych uktadac¢ na przygotowanym wczesniej
suchym i czystym podktadzie betonowym. Do uktadania stosowaé klej, ktérego
rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpoczaé¢ od utozenia spoziomowanych piytek - reperdw,
ktorych powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢
w odstepach bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych
ptaszczyzne kontroluje sie fatg opierang na plytkach - reperach. Prawidtowos¢
ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang do pasow kierunkowych.

Spoinowanie

Czynnoscig poprzedzajacq spoinowanie jest sprawdzenie, czy pigment zaprawy do
spoinowania nie przebarwia trwale plytek. Przy uzasadnionych obawach nalezy
zastosowaé Srodek zabezpieczajacy przed przebarwieniem. Prace prowadzi¢ w
temperaturze 5 - 25 °C.

Do spoinowania mozna przystapi¢ gdy zaprawa mocujgca ptytki do poditoza jest
dostatecznie wyschnieta, tj. po ok. 48 godz. od utozenia plytek.

Szczeliny powinny mie¢ jednakowg gtebokos$¢ oraz by¢ oczyszczone z resztek
zaprawy klejagcej, kurzu i innych zabrudzen. Przed spoinowaniem krawedzie ptytek
zwilzy¢ za pomocg wilgotnej
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gabki.

Przygotowang zaprawe nalezy wprowadza¢ w szczeliny za pomocg pacy do
szpachlowania Ilub gumowym zgarniakiem. Szczeliny wypetnia sie ruchami
ukosnymi w stosunku do krawedzi ptytek. Szczeliny powinny by¢ gteboko,
rownomiernie i dokladnie wypetlnione zaprawg do spoinowania. Po krétkim
przeschnieciu zaprawy, jej resztki pozostajgce na powierzchni nalezy usung¢ za
pomocq wilgotnej, czesto ptukanej gabki. Wyschniety nalot na powierzchni usung¢
miekka $cierka. Swiezo spoinowane powierzchnie nalezy chronié przed ich
uszkodzeniem.

- Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$é oktadzina
uzyska po 3 dniach.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktdrych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podkitadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest m?. 1lo$é robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr materiatow i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjag,
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2.Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3.Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4.0dbioér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchyleh z
doktadnoscig 1mm, a szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 - Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano -
montazowych.

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

PN-63/B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych,), klinkierowych i
lastrykowych.

SST-3 STOLARKA BUDOWLANA | ALUMINIOWA

1. WSTEP

1.1Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omowiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét polegajgcych na montazu drzwi wewnetrznych zewnetrznych oraz stolarki
okiennej w obiekcie.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zamoOwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1

1.3Okre slenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy montazu:
- drzwi wewnetrznych ptytowych wraz z oscieznicami.

- drzwi zewnetrznych

- stolarki okiennej

2. MATERIALY

Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

e drzwi ptytowe kompletne o wymiarach 70x205cm; 90x205, 80x205cm. — drzwi
typowe petne wypetnione wktadem stabilizujgcym "plaster miodu”, Okleina
obustronna ptyta HDF.

e drzwi zewnetrzne wejsciowych drewniane

e okna i parapety — okna drewniane jednoszybwe o szybach zespolonych.
Wspotczynnik przenikania g=1. Szprosy o szerokosci 2cm. Parapety wewnetrzne
drewniany kolor bialy. Ramy okienne schowane za wegarkiem. Kolor okien biaty. Wzér
okien wg. istniejgcych uzgodni¢ z Wojewddzkim Urzedem Ochrony Zabytkow w
Toruniu.

KOLORYSTYK E DRZWI WEWNETRZNYCH NALE ZY UZGODNIC Z
ZAMAWIAJ ACYM

Materiaty powinny posiadac:
- Aprobaty techniczne lub by¢é wyprodukowane zgodnie z obowigzujacymi hormami,
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- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

Materiaty stosowane do wykonania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie.

W szczegolnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i
instrukcjach producentow.

Materialny dostarczone na budowe muszg by¢ sprawdzone przez wykonawce i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru pod wzgledem jakosci, wymiardw i wybranej
kolorystyki oraz z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych i niniejszej
specyfikaciji.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi
wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg
przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare
mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do
ktdrego ma przylegac¢ oscieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.
Skrzydta drzwiowe i oscieznice powinny spetnia¢ wymogi wskazane w punkcie 2
SST.

5.2 Osadzanie stolarki drzwiowej

Przed przystgpieniem do montazu stolarki systemowej nalezy Scisle przestrzegac
Zlecenh producenta. Oscieznice mocowaé za pomocg specjalnych uchwytéw w osciezu.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢c materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB spetniajgcym wodoszczelnos¢ potaczen.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie w granicach 1mm na 1mb.

Czynnoéci technologiczne
» Wykucie gniazd i bruzd dla osadzenia przegrod,;
* Rozpakowanie elementéw konstrukcji $cianki dziatowej;
» Scalanie i montaz konstrukcji nosnej i wypetnienia;
* Montaz uszczelek i przektadek;
*  Wypetnienie wolnych miejsc silikonem;
e Osadzenie skrzydta drzwiowego w Scianie;
* Regulacjaskrzydta drzwiowego.
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6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Badanie jakosci uzytych materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczenh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosci z
wymaganiami certyfikatow i PN. Kontrola jakosci wyrobéw szklarskich powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-72/B-10180.

Badania jakosci wbudowania powinno obejmowac dla $lusarki aluminiowej, drzwi i
przegrod:

- zgodnos¢ wymiaréw jakos¢ materiatow z ktorych stolarka zostata wykonana,
prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych
-sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania oku¢
-wodoszczelnosé przegrod.

-dopasowanie i regulacja skrzydet drzwiowych;

- estetyka wykonczenia.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot robot.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa;
- jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot.

8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja:
-jakosc¢ dostarczonej stolarki oraz $cianki dziatowej;
- poprawno$¢ wykonania montazu;
-sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc;
-wodoszczelnos¢ przegrod.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uznac za
zgodne z SST i PB

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy
odbiorze. PN-75/B-94000 - Okucia budowlane. Podziat.

Instrukcje montazu producenta stolarki.

SST-4 TYNKI OKEADZINY i GEADZIE GIPSOWE CPV
54324000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkdw wewnetrznych, gtadzi gipsowych i uktadania glazury.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST
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Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
I majgce na celu wykonanie:
- tynkow wewnetrznych cementowo- wapiennych, -gtadzi
gipsowych
- uktadania glazury

1.4. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz _ace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera (Inspektora Nadzoru).

2. MATERIALY

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz woéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

miec¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich -

Srednioziarnisty.

2.3.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Masy szpachlowe biate i emulsje gruntujace.

» Biata, uniwersalna masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw
powierzchni $cian i sufitbw do stosowania wewnatrz budynkow Produkt powinien byc¢
biatg masa szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do
wypetniania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitbw. Masa szpachlowa powinna
mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton,
gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie
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do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie
moze przekroczy¢ 2mm.
Produkt ma byC gotowg, suchg mieszanka, produkowang na bazie maczki
anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci,
stanowigce] doskonate podioze pod malowanie. Parametry techniczne masy
szpachlowej:

- przyczepnosé: min. 0,50 MPa

- gestos$é w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm 3

- max. grubos¢ jednej warstwy: 2mm

. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie,
tynki, posadzki

Emulsja powinna by¢ impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania
wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym
wykonanych z betonu, gazobetonu, plyt cementowych, gipsowych i gipsowo-
kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja
powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku,
posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do
uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac
silnie w gigb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej
gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowaé proces chtonnosci podtoza
I zapobiegac¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np.
gtadzi szpachlowych.
Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniac sie do osiggniecia
przez nie zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepnosci. Parametry
techniczne emuls;ji:

- Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

- Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm
2.5. Plytki ceramiczne szkliwione nascienne wg PN-EN 177; 1999 i PN-
EN 178;1998 Wymagania:
Barwa - wg wzorca producenta
Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0MPa
Odpornosé szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych) nie mniej niz
- gat. 1 80%
- gat. Il 75%

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne zasady wykonywania tynkéw
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Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0C.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.Wykonywania tynkéw

5.2.1.Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych (glazura)

Przed przystgpieniem do wykonania oktadziny powierzchnie scian ptytkami suche i
odkurzone Sciany zagruntowac rozcienczong zaprawa klejowg stosujac sie do zalecen
producenta. Uktadanie oktadziny powinno by¢ rozpoczynane od dotu od wyznaczenia
linii poziomej na $cianie licowanej wg ktérej bedg uktadane ptytki. Nastepnie na podtoze
rozprowadzi¢ zaprawe klejowg grubosci okoto 3mm na takiej powierzchni aby
wykonanie fragmentu oktadziny mogto nastgpi¢ w ciggu 15-20minut. Pytki powinny by¢
uktadane warstwami poziomymi ze szczeling 2-3mm. Przestrzen miedzy ptytkami a
podtozem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg zaprawy. Nadmiar zaprawy
powinien by¢ usuwany z powierzchni ptytek przed jej zwigzaniem. Piytki powinny by¢é
utozone tak, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych.
Dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé
wieksze niz 1mm na dlugosci jednego metra. Utozona okladzina $cian powinna by¢ calg
powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem warstwy wigzacej -
zaprawy klejowe,.

Do spoinowania mozna przystapi¢ gdy zaprawa mocujgca ptytki do podtoza jest
dostatecznie wyschnieta, tj. po ok. 48 godz. od utozenia ptytek.

Szczeliny powinny mie¢ jednakowg gtebokos¢ oraz by¢ oczyszczone z resztek zaprawy
klejacej, kurzu i innych zabrudzen. Przed spoinowaniem krawedzie ptytek zwilzy¢ za
pomocg wilgotnej ggbki. Przygotowang zaprawe nalezy wprowadzac¢ w szczeliny za
pomocg pacy do szpachlowania lub gumowym zgarniakiem. Szczeliny wypetnia sie
ruchami ukosnymi w stosunku do krawedzi ptytek. Szczeliny powinny by¢ gteboko,
rownomiernie i doktadnie wypetnione zaprawg do spoinowania. Po krotkim
przeschnieciu zaprawy, jej resztki pozostajgce na powierzchni nalezy usunac¢ za
pomocg wilgotnej, czesto ptukanej gabki. Wyschniety nalot na powierzchni usung¢
miekka $cierka. Swiezo spoinowane powierzchnie nalezy chronié¢ przed ich
uszkodzeniem.

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina
uzyska po 3 dniach.

5.4.Wykonanie gtadzi gipsowych

Do wykonania gtadzi gipsowych nalezy przystgpi¢ po wykonaniu robot
przygotowawczych podtoze (zeskrobanie i zmycie starej farby), a nastepnie wykonac¢
roboty w kolejnosci:

- Pokrycie poditoza emulsjg do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych,

- Uzupetnienie ubytkow tynkéw zwyklych wewnetrznych,
- Utozenie dwukrotnych gtadzi gipsowyc zeszpachlowaniem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.
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Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Tynki
Podczas ukladania tynkow nalezy sprawdzi¢ stan podtoza (oczyszczenie i
odtluszczenie) oraz sposob wykonania zgodnie z PN-70/B-10100 Wymagania i badania
przy odbiorze.

6.3. Okladziny $cian z ptytek ceramicznych
Wymagana jakos$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym- kleje). Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogéinych
wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podtoza, pionu i poziomu utozonych ptytek oraz
szczelin miedzy
ptytkami.
6.4. Gladzie gipsowe
Sprawdzenie zgodnosci ze specyfikacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez
poréwnanie ilosci
wykonanych gtadzi, sprawdzenie protokotéw badan kontrolnych i atestow jakosci
materiatow,
protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i podktadu poprzez sprawdzenie wykonania
gruntowania oraz stwierdzenie prawidtowosci wykonania podwojnej warstwy masy
szpachlowej za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m?. 1lo$6 robét okresla sie na podstawie przedmiaru
robét z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbior podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

8.2.0dbidér tynkow

8.2.1.Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz Kkaty
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2.Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1ll od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
diugosci faty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
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pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu, poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3.Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp., trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie,
odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.30dbidr oktadzin z ptytek ceramicznych
Dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 1mm na diugosci jednego metra.

8.4 0dbiér gtadzi gipsowych

Sprawdzi¢ protokdty czesciowego odbioru z przygotowania podtoza i gruntowania oraz
naktadania masy gipsowej.

Dokonac¢ odbioru kohcowego wg PN-70/B-10100 Wymagania i badania przy odbiorze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 - Wymagania dotyczace elementéw murowych. Gipsy szpachlowe
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 - Piyty kartonowo-gipsowe

SST-5 SUFITY PODWIESZONE

Instalowanie sufitbw podwieszanych CPV45221146-9
Scianki i obudowy konstrukcji ptytami g/k CPV 45421141-4

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru sufitdw podwieszanych, scianek dziatowych.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot obj etych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie sufitow podwieszonych z ptyt mineralnych, scianek
dziatowych w obiekcie przetargowym.

1.4.0kre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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Zalecenia ogdlne

W sufitach z piyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowac dylatacje. Dylatacje te nalezy
wykonywaé w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku oraz w
przypadku, kiedy dtugos¢ przekatnej sufitu przekracza 15m.

Do profili warstwy nosnej (dolnej) mocuje sie ptyty G-K w uktadzie poprzecznym, tzn.
krawedzie podtuzne usytuowane sg prostopadle do profili.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili warstwy dolnej za pomocg
systemowych blachowkretéw o diugosci wiekszej o 10mm. od grubosci tagczonych
elementow W sufitach mozna stosowac wieszaki obrotowe z elementem

rozpreznym lub sztywne wieszaki noniuszowe. Wieszaki noniuszowe muszg by¢
mocowane do konstrukcji stropu przy pomocy tgcznikéw o odpowiedniej nosnosci
dobranej przez projektanta.

Przez ptaszczyzne sufitu mogg przechodzic instalacje. Otwoér nalezy uszczelnié
doktadnie masg szpachlowsa.

Piyty gipsowe przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych ukladajgc na poziomym
podtozu. Przenosi¢ w pozycji pionowej krawedzig podiuzng poziomo.

Pomieszczenie moze by¢ wytozone pltytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokladnie
osuszone oraz zakonczone wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

Elementy typu drzwi lub okna oraz $cianki z ptyt G-K i aluminiowe winny by¢
zamontowane przed montazem sufitow

Wszystkie prace instalacyjne i mokre winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu.

W czasie montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza
niz5 C,

umozliwiajgce wtasciwe warunki pracy.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji warstwg cynku wynoszgca 275 g/m2
bezposrednio stykajacej sie z ptytami GK.

W koordynacji z Inspektorem Nadzoru nalezy wykona¢ otwory montazowe na lampy
swietlbwkowe. Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone przez sufit podwieszany
nalezy podwiesi¢ dodatkowo. Wykonanie sufitow podwieszanych i oswietlenia musi
spetnia¢ wymogi ochrony p-poz. 2.

MATERIALY

2.1 Konstrukcja systemowych sufitow podwieszanych w technologii Wood Grid,
Armstrong lub réwnowazny.

Do montaz sufitu nalezy uzy¢ ptyt mineralnych o nastepujgcych parametrach:
Kolor - biaty

Krawedzie - zaokraglone

Modut - 600x600x20-22mm

Reakcja na ogien - Euroklasa A2-s2,d0

Pochtanianie dzwieku -0,70(H)

Dzwigkoizolacyjnos¢ (Dncw) - 38

Odbicie swiatta - > 80%

Odpornosc¢ na wilgo¢ > 95%

Wiadciwosci techniczne profili:

- gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-
88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg. PN-EN 10142+A1: 1997,

- grubosci blachy: 0,6 mm z tolerancjg normalng i podwyzszong wg PN-H-92201:1996,
ksztalt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000;
AT-15-4499/2001,

- powloka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzujgca sie gruboscig 19 um (275
g/m2) badan wg PN-EN ISO 2178: 1998;
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- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje ryflowane profile moga byc¢

stosowane w

pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza 75%, okresowo do

85%, aw

srodowiskach o stopniu agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.
Piyty gipsowo-kartonowe (G-K) gr. 12,5mm zwykte, lub w miejscach mokrych

(wodoodporne).

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie

pn-b-79405 -

wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

L |Wymagania GKB zwykta |GKF GKBI GKFI wodo i
p ognioodporna |wodoodporna |ognioodporna
1 |Powierzchnia Rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
2 |Przyczepnosc kartonu Karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
do rdzenia gipsowego sposOb aby przy odrywaniu rekg rwat sie, nie powodujac
odklejania sie od
rdzenia
grubo$é 9,5+/-0,5; 12,5 +/-0,5; 15+/-0,5; >18+/-0,5
3 Wymiary i tolerancje w |szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
(mm) dtugos¢ (2000-3000) (+;-6)
prostopadto$é Rdéznica w dlugosci przekatnych <5
Masa Im? piyty 9.5 <9.5 - - -
4 |o grubosci 12,5 <125 11,0-13,0 <I2,5 11,0-13,0
(kg) 15,0 <15,0 13,5-16,0 <I5,0 13,5-15,0
>[8,0 <18,0 16,0-19,0
5 |Wilgotnos¢ (%) <l0,0
6 |Trwatos¢ struktury przy - >20,0 - >20,0
opalaniu (min)
7 |Nasigkliwos¢ (%) - - <I0,0 <I0,0
Napis na nazwa, symbol rodzaju plyty; grubosg¢;
tylnej PN data produkgciji
Oznakowani stronie ™ . . . - . -
8 e Kolor Szary jasny Szary jasny zielony jasny |zielony jasny
kartonu
Barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Grubosc¢ Odlegtosc¢ Proba zginania
nominalna podp6r | (mm) Obcigzenie niszczace (N) Ugiecie (mm)
plyty gipsowe; prostopadle  [réwnolegle do |prostopadle  [réwnolegle do
(mm) do kierunku  |kierunku do kierunku  |kierunku
wiokien wiokien wiokien wiokien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
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Woda zarobowa wg normy PN-EN - 1008: 2004

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych
producentéw niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od
wymienionych oraz winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z
16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881) Uwaga! Scianke gipsowa rozdzielajaca
pomieszczenia uzytkowe nalezy wykonac z ptyty g/k ognioodpornej z wypetnieniem
weng szklang niepalna.

3. SPRZET

Elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

Przechowywanie

Elementy sufitu podwieszonego powinny by¢ przechowywane w suchych
pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta , w sposob zapewniajacy
zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig i czynnikami powodujgcymi korozje.
Sktadowanie na budowie powinno trwac jak najkrocej i w warunkach jak najbardzie;
zblizonych do uzytkowych . Kazda powierzchnia magazynowa powinna byc¢
zabezpieczona przed deszczem i wilgocig , kartony nalezy uktada¢ na czystym i
suchym podtozu. Kartonéw nie wolno toczy¢ , przesuwac , rzuca¢ ani opiera¢ na
krawedziach . Pod zadnym pozorem nie wolno kartonow z ptynami uzywac jako
podestow , platform lub w zastepstwie drabiny .

5. WYKONANIE ROBOT

Ogollne zasady wykonania robét podano w pkt. 2 wymag  ania ogolne STW.

Warunki przyst gpienia do robot:

- przed przystgpieniem do wykonywania wykiadzin z ptyt gipsowo - kartonowych
powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe itp.

- przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z
gruzu o odpadow

- okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej
niz +5<C

pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0C, a
wilgotnos¢ powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80 %.

- pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.1.Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg
spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzeniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzania przypadajacy na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogq zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o
belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm ( mocowanie imadtowe). Elementy
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mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego, powinny
wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.2.Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu.

Na okladziny sufitowe stosuje sie piyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 12,5mm.
Jesli tego

wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15mm. Piyty gipsowo-kartonowe moga byc¢
mocowane w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.3. Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem
analogicznym do niemieckiego systemu S400.

Elementy skladowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez
poszczegoblne firmy zajmujace sie ich wytwarzaniem i dostawa.

Opis ogdiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych
UD 27x28x0,6. Przedtuzenie odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z
wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt
jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakoéw gdy chodzi o sufit
obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej
dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie
dwuwarstwowe].

W pomieszczeniach o ksztalcie zblizonym do kwadratu bardziej korzystne jest
stosowanie rusztu dwuwarstwowego ze wzgledu na zapewnienie wiasciwej sztywnosci
konstrukcji. Natomiast w pomieszczeniach dtugich i waskich ruszt jednowarstwowy
moze by¢ wystarczajgcy. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie tez przy bezposrednim
mocowaniu sufitu do stropu. Ze wzgledu na kierunek wiekszej wytrzymatosci na
zginanie ptyt korzystniejsze jest, by krawedzie diuzsze byty usytuowane poprzecznie do
elementow nosnych rusztu. Do profili stalowych ptyty przymocowuje sie stalowymi
blachowkretami.

Po zamontowaniu ptyt g/k nalezy wykonac¢ prace wykonczeniowe, takie jak spoinowanie
szczelin, szpachlowanie stykow ptyt, wkretow i uszkodzen piyt, by uzyska¢ jednolitg
ptaszczyzne. Nastepnie wciska sie w szpachléwke tasme spoinowg i szpachluje po
wierzchu. Dostepne sg tez tasémy samoprzylepne. Nie wymagajg one warstwy
podktadowe.

Na koniec szlifuje sie spoine drobnoziarnistym papierem $Sciernym. Wieksze
uszkodzenia usuwa sie za pomoca tat z piyt gipsowo-kartonowych. Naroza wewnetrzne
nalezy zabezpieczy¢ tasmag papierowg, a zewnetrzne naroznikami metalowymi lub
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naroznikowg tasmag papierowg z paskami metalowymi. Wszystkie elementy
zabezpieczajgce szpachluje sie i szlifuje.

5.4.Scianki dziatowe z piyt g/k na profilach stalowych.

Konstrukcje nosng scianek dziatowych stanowi szkielet wykonany z zimnogietych profili
stalowych ocynkowany. Elementami konstrukcyjnymi sg profile o ksztattach ,U" lub ,,C".
Profile ,U" nalezy przymocowac do podtogi i sufitu specjalnymi tgcznikami w miejscach
odlegtych od siebie o 80cm. Podobnie mocuje sie skrajne profile ,C" do Scian juz
istniejgcych. Pod profile ,U" oraz skrajne profile ,C" podlozy¢ nalezy tasmy
uszczelniajgce ze spienionego tworzywa, ktérej zadaniem jest akustyczne uszczelnienie
potaczenia. Profile ,C" rozstawi¢ pionowo w ksztattowniku ,U" co 60cm. Piyty g/k
mocowac¢ pionowo, tak aby ich podiuzne krawedzie stykaty sie na profilach ,C".
Kolejnos¢ w jakiej ptyty beda mocowane, powinna by¢ uzalezniona od kierunku
ustawiania profili ,C". Planowane otwory w $cianach nalezy dodatkowo wzmocnhic
profilami ,C" podiuznymi oraz ,U" zamocowanymi jako rygle otworow. Przestrzen
miedzy ksztattownikami nalezy wypeni¢ ptytami weilny mineralnej o gestosci 100 i
grubosci 7,5cm. Plyty do obtozenia drugiej strony sciany powinny by¢ mocowane
mijankowo w stosunku do ptyt pierwszej strony sciany. Nalezy tak rozmiesci¢ ustawienie
ptyt g/k, aby otwor byt wciety w sasiadujacg z nim ptyte. Potgczenia ptyt w nadprozu
otworu muszg opiera¢ sie na specjalnie postawionym tam odcinku profilu ,C".
Przycinanie ptyt wykonuje sie na plaskiem blacie slotu o wymiarach zblizonych do
wymiarow piyt lub bezposrednio na stosie piyt. Plyta przeznaczona do ciecia powinna
zosta¢ utozona strong licowg do gory. Po wyznaczeniu linii ciecia karton strony licowej
nacina sie specjalnym nozem wzdtuz tej linii. Plyte nastepnie przesung¢ tak, aby linia
ciecia znalazta sie nad krawedzig stolu. Zdecydowane nacisniecie spowoduje jej
przetamanie. Postrzepione krawedzie nalezy wyréwnac¢ pilnikiem - zdzierakiem. Po
ukonczeniu mocowania ptyt mozna przystapi¢ do spoinowania potgczen miedzy nimi.
Czynnosci te nalezy wykonac tak jak przy wykonywaniu spoinowania sufitow pkt. 5.3.
SST.

Czynno$ci technologiczne;
* Woytrasowanie miejsc montazu $cian oraz otworéw drzwiowych;
e Zamocowanie ksztattownikéw ,U" i ,C" do stropdéw , podtozy lub istniejgcych $cian;
« Zamocowanie ksztattownikéw skrajnych i wykanczajacych otwory;
*  Woypehienie szkieletu ptytami z wetny mineralnej;
* Przymocowanie piyt g/k do rusztéw za pomocg wkretow;
» Przyciecie plyt i obrobienie otwordw;
* Przygotowanie zaprawy szpachlowej;
» Szpachlowanie potaczen ptyt i stykdw ze scianami i stropem;
e Zabezpieczenie spoin taSmag spoinowa;
» Szpachlowanie i cyklinowanie wykanczajace.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogolna ptaskos¢ podwieszonych sufitow z ptyt gipsowych:

Pod fatg 2-metrowa, przytlozong do lica i przesuwang we wszystkich kierunkach,
pomiedzy najbardziej wystajacym i najbardziej cofnietym punktem nie moze byc¢ réznicy
wiekszej niz 5mm, jak rowniez ubytkow lub wyraznej réznicy poziomow miedzy ptytami.
Horyzontalno$¢ podwieszonych sufitow:

Odchylenie poziomu w stosunku do poziomu odniesienia musi by¢ mniejsze od 3mm/m
I nie przekraczac 2cm.

Kontrola jakosci sufitbw podwieszonych powinna obejmowaé nastepujgce zagadnienia :
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- badania biezace , ktore obejmujg sprawdzenie : atestow blach ; wygladu , ksztattu i
wymiarow elementdw sufitdw. Badania biezagce powinny by¢ wykonywane dla kazdej
przedstawionej do odbioru partii wyrobéw

- badania okresowe , ktore obejmujg sprawdzenie : ugie¢ modeli sufitbw pod
obcigzeniem skupionym ; ugie¢ modeli sufitdw pod obcigzeniem rownomiernie
roztozonym ; nosnosci wieszakow;

Sprawdzenie wygladu , ksztattu , wymiar6w i odchytek wymiarowych elementéw
konstrukcji rusztu nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny w swietle dziennym
Sprawdzenie grubosci i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢é za pomocqg
przyrzadow o odpowiedniej doktadnosci . Wymiary ditugosci nalezy sprawdzaé z
doktadnoscig do 0,2dmm . Odchyiki nalezy porowna¢ z dopuszczalnymi odchytkami
doktadnymi dla wymiardéw liniowych nie tolerowanych wg PN-78/M-02139]

- Sprawdzenie ugiecia listew sufitowych pod ciezarem wlasnym polega na sprawdzeniu
czy ciezar wlasny nie powoduje ugiecia wiekszego niz 2,5mm .

- Sprawdzenie ugie¢ modeli sufitbw polega na obcigzeniu modeli sufitéw
umieszczonych poziomo na stanowisku badawczym : sitami skupionymi , obcigzeniami
rownomiernie roztozonymi .

W pierwszym przypadku ugiecie nie powinno by¢ wieksze niz 3,6 mm , tj. 1/500
rozstawu podpor.

Natomiast w drugim przypadku obcigzenie nie powinno powodowac ugiecia wiekszego
niz 2,5mm tj. 1/500 rozstawu podpor .

- Sprawdzenie odpornosci na uderzenia cialem twardym i miekkim przeprowadza sie z
uzyciem kuli stalowej o masie 0,5 kg i kuli miekkiej o masie 3 kg . Badania polegajg na
spuszczeniu ruchem swobodnym kul ( kolejno ) na powierzchnie sufitu pomiedzy
dzwigarami i w poblizu dzwigaréw . Uderzenie nie moze spowodowaé¢ zmiany
wiasciwosci eksploatacyjnych sufitu : przebicia , wypadniecia elementéw z zaczepu lub
jego rozbicia . Miejsca uderzen powinny by¢ co najwyzej stabo widoczne przy Swietle
rozproszonym z odlegtosci 5 m . Powtoka ochronna sufitu nie moze by¢ uszkodzona .

- Sprawdzenie nosnosci wieszakow polega na obcigzeniu wieszaka w sposob statyczny
, az do zniszczenia wieszaka. Jako wynik badania podaje sie warto$¢ obcigzenia
wieszaka przy wydtuzeniu 4mm i sSrednig wartosc¢ sity niszczacej

Z przeprowadzonych 10 prob . Wartosc¢ sity niszczacej powinna by¢

wieksza niz 790 N.

Sprawdzeniu podlega:
» Rodzaj zastosowanych materacow;
* Przygotowanie podfoza;
* Prawidlowosc¢ i doktadnos¢ zamocowania ksztattownikdéw rusztu nosnego scian i
sufitow;
* Prawidlowosci wykonania otworéw drzwiowych i otworOw na zamocowanie lamp;
* Odchylenia w ptaszczyznach pionowych i poziomych;
* Poprawne utozenie izolacji z wetny mineralnej;
* Prawidlowos¢ zamontowania piyt i ich wykonczenie na stykach i narozach;
*  Wichrowato$¢ powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m? wykonanych $cian i sufitdw. llo$é rob6t okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1.0dbior materiatdbw i robo6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg
projektowg i instrukcjg producenta oraz sprawdzenie witasciwosci technicznych tych
materiatbw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2.Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktorych wikasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3.Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

- Ogdlne zasady odbioru robét i ich przyjecia okreslono w SST ,Wymagania ogdlne",
odbioru robot nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Odbioru Robot
Budowlano - Montazowych;

- celem odbioru jest protokolarne dokonanie koncowej oceny rzeczywistego wykonania
robét w odniesieniu do ich jakosci, ilosci oraz wartosci;

- gotowos¢ do odbioru robot zgtasza Wykonawca wpisujac do dziennika budowy i
przedktada Inspektorowi dokumentacje powykonawczg rob6t do jej oceny i
zatwierdzenia;

- odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z SST oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN);

- sprawdzi¢ stan i wyglad sufitow i $cian pod wzgledem sztywnosci, rownosci,
spoziomowania.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uznac¢ za wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno
badanie da wynik negatywny, cato$¢ robot lub ich czesci nalezy uznac za niezgodne z
wymaganiami norm. Roboty nieodebrane nalezy wykona¢ ponownie (powtornie) i po
prawidtowym ich wykonaniu zgtosi¢ do ponownego odbioru.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 - roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 - Wymagania dla ptyt gipsowych.

PN-93/B -02862 - Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobkowa do betonéw.

Ustawa o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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