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D.05.03.05.10 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA WIAZACA AC 16W
-GR 7cm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST)

sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstw konstrukcji

nawierzchni z betonu asfaltowego (AC) — warstwa wigzgca.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (ST) stanowig czg$é

Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowaé¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot

opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét wymienionych w pkt. 1.1. i obejmujg

wykonanie nizej wymienionych warstw konstrukcyjnych:

- warstwy wigzacej o grubosci 7 cm z betonu asfaltowego AC 16 W 50/70 dla kategorii ruchu KR2
(jezdnia)

zgodnie z lokalizacjg okreslong w dokumentacji projektowej.

1.4. Okre slenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja skladajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wi gzaca —warstwa nawierzchni miedzy warstwg $cieralng a podbudowag

1.4.3. Warstwa $cieralna — gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.4. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyr6zniajace te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar

kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.7. Mieszanka drobnoziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej wymiar kruszywa D
jest mniejszy niz 16 mm.

1.4.8. Mieszanka gruboziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej wymiar kruszywa D jest
nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.9. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciagtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.10. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.
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1.4.11. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita

1.4.12. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2mm.

1.4.13. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktérego wigksza czes¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.14. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.15. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére sklada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie.

1.4.16. Destrukt asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, ktéra jest uzyskiwana w wyniku
frezowania warstw asfaltowych , rozkruszenia plyt wycietych z nawierzchni asfaltowej, bryt
uzyskiwanych z plyt oraz mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lub bedacej nadwyzka produkcji.

1.4.17. Granulat asfaltowy — destrukt asfaltowy stosowany jako materiat sktadowy w produkcji
mieszanek mineralno-asfaltowych w technologii na gorgco.

1.4.18. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.19. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i okresleniami podanymi ST D.00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 1.4.

1.4.20. Symbole i skroty dodatkowe
AC - beton asfaltowy,

D - gérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa)

RA - destrukt asfaltowy

U - wielko$¢ kawatkow destruktu asfaltowego wyrazona przez najmniejszy wymiar sita
w mm, przez ktére przechodzi 100 % kawatkéw destruktu asfaltowego,

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwosé uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze
jej nie okreslag),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany).

1.5. Ogdéine wymagania dotycz gce robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00.
"Wymagania ogélne" pkt. 2.

2.2. Lepiszcze asfaltowe

Do warstw wigzacych dla kategorii ruchu KR5 nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN
12591.

Skladowanie asfaltu drogowego powinno odbywa¢ sie w zbiornikach wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac¢
automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5 °C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
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2.3. Kruszywo

W zaleznosci od warstwy nawierzchni i kategorii ruchu nalezy stosowa¢ kruszywa spetniajace
odpowiednie wymagania PN-EN-13043, okreslone w WT-1 Kruszywa 2014.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze i pochodzeniu

Podtoze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Mieszanka mineralno-asfaltowa ma
by¢ wyprodukowana z nowych materiatbw wsadowych bez uzycia granulatu asfaltowego.

2.4. Wypetniacz

W zaleznosci od warstwy nawierzchni nalezy stosowa¢ wypetniacz spetniajacy odpowiednie
wymagania PN-EN-13043, okreslone w WT-1 Kruszywa 2014 (Tablica 11).

Sktadowanie wypetniacza powinno odbywac sie w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.5. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywa i lepiszcza asfaltowe powinny wykazywaé powinowactwo fizykochemiczne
zapewniajgce odpowiednig przyczepnos$é (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody.

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki na dziatanie wody
nalezy stosowaé s$rodki poprawiajgce adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny byé
dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci mozna okresli¢ na
podstawie badan wg PN-EN 12697-11 metoda A. Przyczepnos$é powinna by¢ nie mniejsza niz 80%.
Ostatecznym badaniem kwalifikujgcym przyczepnos$¢ jest badanie odpornosci na dziatanie wody ITSR
wg PN-EN 12697-12.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom aprobaty technicznej IBDIM oraz musi byé
zaakceptowany przez Inzyniera.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w
warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;j.

2.7. Materialy do zt gczenia warstw konstrukcji

Do zlgczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowe emulsje zgodnie z ST
D04.03.01.

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycz ace sprz etu

0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, z mozliwoscig
dozowania dodatkéw przewidzianych w recepcie,

- rozktadarka wyposazona w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymania
niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- skrapiarka,
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- ciezkie walce stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji lub oscylaciji,

- ciezkie walce ogumione,

- szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosy,
- sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych Ilub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzagdzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

4.2.2. Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w spos6b zabezpieczony je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.3. Wypehiacz nalezy przewozi¢ w sposoéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetiacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

4.2.4. Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach , autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaly pod wplywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac
opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o
pH < 4).

4.2.5. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postepu rob6t.. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygniegciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wplywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca.

Nalezy stosowac¢ mieszanki wyszczegdlnione w punkcie 1.3.

Uwaga: Za zgodg Inzyniera dopuszcza sie inne uziarnienie mieszanki AC, stosowane dla danej
warstwy zgodnie z zasadami okreslonymi w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014,

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skitadu
mieszanki AC wraz z wynikami badan laboratoryjnych prébek materiatéw (sktadnikéw mieszanki).

Uziarnienie mieszanki mineralnej i minimalna zawarto$¢ lepiszcza w mieszance betonu asfaltowego
sg podane w tablicy 1.
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Wymagane wiasciwosci mieszanki betonu asfaltowego sg podane w tablicy 2.
Mieszanka mineralno-asfaltowa ma byé¢ zaprojektowana z nowych materiatéw wsadowych bez uzycia
granulatu asfaltowego

Tablica 1. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz za warto $¢€ lepiszcza w mieszance betonu
asfaltowego do warstwy wi gzacej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC 16 W
KR1-2
Wymiar sita #, [mm] od do
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3 8
Zawartosc lepiszcza, B
minimum® min4.6

Tablica 2. Wymagane wia sciwo $ci mieszanki betonu asfaltowego do warstwy wi  gzacej
AC 16 W, KR2

Warunki
Wiasciwosé zageszczania Metoda warunki badania AC 16 W
wg PN-EN
13108-20
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie ) 3 Vmin 3,0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN 126978, pkt 4 Vmax6,0
Wolne przestrzenie -
wypelnione g;léé'u“ d";’;’;‘s PN-EN 12697-8, pkt 5 VVB?:':TT;;‘;O
lepiszczem
Zawarto$¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2, ubijanie ) :
mieszance 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, pkt 5 VMAmin 14
mineralnej
PN-EN 12697-12,
Odpornos¢ na C.1.1, ubijanie przechowywanie w 40 °C ITSR
dziatanie wody 2x35 uderzen | z jednym cyklem zamrazania ®, &
badanie w 25°C
3 Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania
podano w zatgczniku 1 do WT-2 2014

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki betonu asfaltowego w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw powinny
by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z po$rednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig + 5 °C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczac:
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- 180 °C dla asfaltéw drogowych 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30 °C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) podanej w tablicy 5. W tej tablicy najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwérni.

Tablica 5. Najwy zsza i najni zsza temperatura mieszanki betonu asfaltowego
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
50/70 od 140 do 180

Sposoéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfikujgcych lub stabilizujgcych powinien zapewni¢ jednorodnosé
dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki
mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywac¢ na skuteczno$¢ dziatania tych dodatkéw.

5.4. Przygotowanie podio za

Podloze pod warstwe wigzacg z betonu asfaltowego dla kategorii ruchu KR2 stanowi warstwa
podbudowy zasadniczej z mieszanki CBGM 0/31.5 zwigzanej cementem C 3/4; grub. 18cm wg ST
D.04.05.01.

Podtoze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:
- ustabilizowane i nosne,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

Z uwagi na to, ze podtoze stanowi nowo wykonana warstwa asfaltowa, ocena nieréwnosci bedzie
dokonana w ramach odbioru tej warstwy, na podstawie wymagan ww. ST.

Jezeli nieréwnosci (podtuzne i/lub porzeczne) sa wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnaé
podtoze poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie
zgodnosci whasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowaé
otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowa¢ mieszanke. Do badan
nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacije kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sig¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochdd. Prébki do badan nalezy pobra¢ ze skrzyni samochodu zgodnie metodg
okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Odcinek prébny nie jest wymagany.

5.7. Zakladowa kontrola produkcji
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Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia Zaktadowej kontroli produkcji (ZKP) sprawdzajgcej na
biezgco produkcyjny poziom zgodnosci metodg pojedynczych wynikéw, wg PN-EN 13108-21 oraz
zasad okreslonych w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 (punkt 8.4.1.5.).

5.8. Potgczenie mi edzywarstwowe

Potgczenie migdzywarstwowe powinno by¢ wykonane zgodnie z ST D.04.03.01.

5.9. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywa¢ na podiozu przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4i5.7.

Na podiozu nie moze by¢ $niegu lub lodu.

Transport mieszanki betonu asfaltowego powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywaé w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywa¢ mieszanki betonu asfaltowego, gdy na podtozu tworzy sie zamknigty film

wodny.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 6.
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w przypadku stosowania ogrzewania podtoza.

W przypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 6. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonania warstw asfaltowych
Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robét iani
przed prZ)z?glemem do T
\é\rlsrstwa Scieralna o grubosci =2 3 +5 +5
Warstwa wigzaca +5 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wia $ciwo $ci warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka AC powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. W
miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ sprawdzana min. co 300 m? w co najmniej trzech miejscach
(w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw
z mieszanki betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig
wibracji lub oscylacji oraz walce ogumione.

5.10. Potaczenia technologiczne

Potfaczenia technologiczne powierzchni urzadzen obcych jak krawezniki, studzienki itp., powinny by¢
przesmarowane asfaltem 50/70.

Uktadanie powinno by¢ tak zorganizowane, aby ograniczy¢ ilo$¢ szwéw poprzecznych (potaczenia
dzialek dziennych) oraz szwoéw podtuznych. Zageszczenie i pofgczenie mieszanki bitumicznej w
rejonie szwu powinno spelia¢é wymagania takie same jak dla pozostalej nawierzchni. Szwy
poprzeczne kolejno nastepujgcych po sobie warstw bitumicznych powinny by¢ przesunigte o co
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najmniej 1 m. Powierzchnia szwéw poprzecznych wykonywanych na zimno powinna byé pionowa,
uzyskana przez naciecie pita oraz przesmarowana odpowiednim rodzajem asfaltu przed uktadaniem
przylegtego pasa.

Ukladanie warstw asfaltowych nalezy tak zaplanowaé¢, aby kolejne gorace szwy podiuzne byly
przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 15 cm i aby w warstwie $cieralnej nie wypadty one pod
Sladem kot

W przypadku technologicznych postojow rozscietacza nalezy wykona¢ poprzeczny szew roboczy gdy
czas postoju przekracza 20 minut.

5.11. Badanie szczepno $ci mi gdzywarstwowej

Badanie przeprowadzilla pokczenia podbudowa — warstwagadca.

LP Kryterium Metoda

Sita $cinajgca Droga $ciecia Naprezenie

1 23kN Brak 1,3 MPa Lautner

12.7

Prébki

5.11.1. Ksztatt probek

Jako prébki sty rdzenie osrednicy 150 mmt2 mm, odwiercane z nawierzchni lub prébki
przygotowane w laboratorium. Prébki przygotowywane laboratorium zagszcza si
wg PN EN12697-31 lub PN EN12697-33.

5.11.2. llg¢ prébek
Minimum dwa rdzenie z jednego miejsca pobraniadwa rdzenie/prébki walcowe tak samo
zag:szczone w laboratorium

5.11.3. WHaciwosci zewretrzne

Poszczegblne warstwy rdzenia powinny¢ bjgdnorodne i nieuszkodzone (uszkodzenia
rozumie s¢ przez: rozpad, ubytki mastyksu, niedostateczneszagenie, sgkanie, ubytki
ziaren i zanieczyszczenia). Najedokona& oceny wizualnej badanych prébek. Powierzchnia
boczna prébek musi bywolna od nieréwnéi, rowkéw i$ladéw po zatrzymaniu koronki
wiertniczej podczas pobierania. PtaszczyZogcia musi by prostopadta do powierzchni
bocznej prébek. Naky zmierzy srednie probki i grubdci poszczegbinych warstw.

5.11.4. Podstawowe wymagania w odniesieniu do probe

1). Gruba¢ warstw

Aparatscinajgcy wg Leutnera wymaga minimalnej grébbwarstw od 30 mm dla warstwy
odcinanej (gornej warstwy). Natomiast warstwyale ponkej musa tacznie wykazywa
dhugas¢ minimum 70 mm, przez co mlwe jest stabilne (pewne) umocowanie rdzenia w
aparaciecinagcym. Dokfadne oznakowanie granic warstw oraz ustalieh grubéci nalezy
przeprowadd przed rozpoaxiem badanidcinania i termostatowania.

2). Ortogonalnéc granicy warstwy w stosunku do powierzchni pobocy mirébki
Badaniescinania bezpé&redniego powinno hy przeprowadzone na granicy warstw, ktora
przebiega ortogonalnie w stosunku do powierzchhioganicy prébki. Przy granicach warstw
skasnych do 5 mm naly wyskpujacy skos uwzgidni¢ przy wkladaniu rdzenia do
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urzgdzeniascinajcego. Rdzenie, w ktorych granice warstw posiagps przekraczagy 5
mm naley odrzucé

3). Przygotowanie probek

Po wykonaniu czynn@i wstpnych podanych w punktach 6.3.3.1 do 6.3.3.3 ayale
doprowadzt probki do temperatury badania tj. +20%1°C przez minimum 12 godzin
(komora klimatyczna z nawiewem powietrza, celensesnia prébek po odwiercie). Podczas
termostatowania rdzenie najeprzechowywdé w pozycji lezacej tak,zeby rdzenie nie stykaty
sie.

5.11.5. Przygotowanie apardtinapcego

Aparatscinagcy wraz ze szekami trgcymi oraz rdzeniem o ustalonej zgodnie z rozdziatem
5.11.3¢rednig nalezy ustawé pod prag wytrzymatgciowa. Aby unikraé¢ czgstej wymiany
szczk tngcych celowym jest, aby jpodczas przygotowywania rdzeni dokésagregacji na
grupy o tych samyckrednicach.

5.11.6. Badaniécinania

Czas od wyjcia probek z komory klimatycznej do zaloaenia badania nie me przekracza

10 minut.

Poprzez wizualpkontrok nalery stwierdzé czy szcgki thace zostaly dobrane prawidtowo, a
rdzex przylega calym obwodem do szkzcinajcych. Poprzez obracanie rdzenia w kierunku
radialnym, wzgidnie przez przesuw w kierunku osiowym riglemaozliwie optymalnie
dopasowé ptaszczyza $cinania do granicy warstwy. Poprzez silne d@oknie sruby na
zacisku rdzé zostaje zablokowany do badania bezpdniegoscinania. Procescinania
nastpuje z pedkoscia przesuwu tloka rown 50 mm/min£3 mm/min & do osigniecia
maksymalnej sity, momentuciccia rdzenia, wzglnie do osigniccia podyktowanej
konstrukcyjnymi wzgjdami maksymalnego przemieszczericginania réwnego 8 mm.
Podczas badania naje wykresli¢ zaleznos¢ sita—przemieszczenie. Dalsze kontrolowanie
temperatury rdzenia podczas przebiegu bad&ifenia (przy pokojowej temperaturze) nie
jest potrzebne, j@li okres czasu od wggia z komory termostatycznej do zakaenia
procesuscinania nie przekracza 10 minut.zdk na jednym rdzeniu badaniéginania maj
by¢ poddane liczne warstwy woéwczas rglewykonywa badanie odpowiednio (w
kolejndsci) do ukladu warstw, rozpoczynaj od warstwy najwiszej. taczny czas trwania
badania — maksymalnie 10 minut, nie powiniet pszekroczony.

5.11.7. Interpretacja wynikow

Podstaw do interpretacji wynikow jest wykres sita—przenziezenie powstaly podczas
badania (patrz podstawowy szkic na rys. 3). Makginsity $cinajpcej przedstawia stan
zniszczenia. Dla ustalenia przemieszczeftmania, jak to pokazano na rys. 3 ngle
poprowadzt styczra do liniowej czsci krzywej wykresu sita—przemieszczenie. Punkt
przeckcia stycznej i 0si przemieszczenia jest punkteno zHa pomiaru przemieszczenia,;
koniec przemieszczendainania S jest ok&ony przez maksymainsite Fmax.

W przypadku braku wymaganej szczefmiomigdzywarstwowej naleyy usuraé warstwe
asfaltow.
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Sifa $cinania [kN]

s s
Przemieszczenie $cinania [mm]

Rys. 1: Podstawowy wykres przebiegu $ijnajacej w zalenaosci od przemieszczeni@inania przy badanigcinania
bezparedniego

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Zasady ogo6lne kontroli jakosci rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania og6lne” pkt. 6.
6.2. Badania przed przyst apieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobatge techniczna, ew. badania materiatdw
wykonane przez dostawcoéw itp.),

- ew. wykona¢ wilasne badania wiasciwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogodine

Badania dzielg sie na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jakos$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i
materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.)
spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdng starannoscia i
w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungé.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywa¢ zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier moze
zdecydowaé o wykorzystaniu badan Wykonawcy przy odbiorze robét, wraz z podstawowymi
badaniami kontrolnymi wedtug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonaniem warstwy nawierzchni:
- pomiar temperatury powietrza,
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- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubos$ci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg punktu 6.4.2.5),

- dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich whasciwosci
przeciwposlizgowych (tam, gdzie wymagane),

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

- Badanie szczepnosci migdzywarstwowej — potgczenie podbudowa — warstwa wigzaca

6.3.3. Badania kontrolne In zyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatdw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatbw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, pofaczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania
odbywaja sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w
tablicy 8.

Tablica 8. Rodzaj bada n kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa
1.1 - uziarnienie
1.2 - zawartosc lepiszcza
1.3 - temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 - gestosé i zawartos¢ wolnych przestrzeni
2 Warstwa asfaltowa
21 - wskaznik zageszczenia @
2.2 - spadki poprzeczne
2.3 - réwnosé
24 - grubos¢ warstwy okrélamy z odwiertow
25 - zawartos¢ wolnych przestrzeni @
2.6 - badanie szczepno$ci migdzywarstwowej
3 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 600 m? nawierzchni jedna
prébka; w razie potrzeby liczba prébek moze zosta¢ zwiekszona (np.
nawierzchnie drég w terenie zabudowy)

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W przypadku uznania, ze jeden z wynikbw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczaniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszt badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.
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6.4. Whasciwo $ci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

6.4.1.1. Uwagi ogolne

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sig wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu prébek,
doktadno$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowe] przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.1.2. Temperatura mi gknienia lepiszcza odzyskanego
Temperatura migknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie
powinna przekracza¢ wartosci dopuszczalnych.

6.4.1.3. Zawarto $¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo prébki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od warto$ci projektowanej, z
uwzglednieniem podanych dopuszczalnych odchytek w zaleznosci od liczby wynikéw badan z danego
odcinka budowy (tablica 10). Do wynikéw badan nie zalicza sie badan kontrolnych dodatkowych
(punkt 6.3.4).

Na etapie kontroli biezgcej wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej ocena kazdej probki
bedzie odnoszona do wymagania, jak dla ilosci prébek min.20.

Przy odbiorze ostatecznym dopuszczalne odchytki odnoszg sie do ilosci wykonanych badan
mieszanki mineralno-asfaltowej dla warstwy wigzacej i warstwy $cieralnej.

Tablica 10. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyni  ku badania i $redniej arytmetycznej
wynikéw bada n zawarto $ci lepiszcza rozpuszczalnego, [% (m/m)]
Liczba wynikéw badan

Rodzaj mieszanki
mineralno-asfaltowej 1 2 od 3 do4 s 5a)do | el 9:)10 19 220
Mieszanka +05 | £045 | £0,40 +0,40 +0,35 +0,30
drobnoziarnista

3 dodatkowo dopuszcza sie maksymalnie jeden wynik, sposrod wynikéw badan wzietych do
obliczenia $redniej arytmetycznej, ktérego odchytka jest wieksza od dopuszczalnej odchytki
dotyczacej $redniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnej odchyiki jak do
pojedynczego wyniku badania

6.4.1.4. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od
wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznosci od liczby wynikéw
badan z danego odcinka budowy. Wyniki badan nie uwzgledniajg badan kontrolnych dodatkowych
(punkt 6.3.4).

W przypadku wymagan dotyczgcych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

- zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawartosc¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawartosc¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawarto$¢ ziaren grubych,

to zadna prébka nie moze wykazywacé uziarnienia odbiegajgcego o wiecej niz warto$¢ dopuszczalnych
odchytek podanych w tablicach 11 + 15.
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Wymagania dotyczace udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono dodatki kruszywa o szczeg6lnych
wiasciwosciach, np. kruszywo rozjasniajace lub odporne na polerowanie, to dopuszczalna odchytka
zawartosci tego kruszywa wynosi:

- +20% dla kruszywa grubego,

- +30% dla kruszywa drobnego.

Na etapie kontroli biezgcej wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej ocena kazdej probki
bedzie odnoszona do wymagania, jak dla ilosci probek min.20.

Przy odbiorze ostatecznym dopuszczalne odchyitki odnoszg sie do ilosci wykonanych badan
mieszanki mineralno-asfaltowej dla warstwy wigzacej i warstwy $cieralnej.

Tablica 11. Dopuszczalne odchykki pojedynczego wyni  ku badania i $redniej arytmetycznej
nikéw bada n zawarto $ci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 | od5do8 | od9do19 =20
Mieszanka _ £30 | £2,7 | +24 £2,1 +18 +15
drobnoziarnista

Tablica 12. Dopuszczalne odchykki pojedynczego wyni  ku badania i $redniej arytmetycznej
wynikéw bada h zawarto $ci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-asfaltowej 1 2 0d3do4 | od5do8 | od9do 19 =20
AC drobnoziarnista +4 +3,6 +3,3 +29 +25 +2,0

Tablica 13. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyni ku badania i s$redniej arytmetycznej
nikéw bada n zawarto $ci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mmdo 2 mm  , [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 | od5do8 | od9do19 =20
AC +8 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0

Tablica 14. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyni ku badania i s$redniej arytmetycznej
nikéw bada n zawarto $ci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, [% (m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikéw badan
mineralno-asfaltowej 1 2 0od3do4 | od5do8 | od9do19 =20
AC +8 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0

Tablica 15. Dopuszczalne odchykki pojedynczego wyni  ku badania i $redniej arytmetycznej
nikéw bada n zawarto $ci ziaren grubych, [% (m/m)]
Liczba wynikéw badan

Rodzaj mieszanki od 9 do

mineralno-asfaltowej 1 2 od3do4 | od5do8 19 220

Mieszanka

A -8,+5 | -6,7;+4,7 | -5,8;+4,5 | -51;+4,3 | -4,4;+4,1 | +4,0
drobnoziarnista

6.4.1.5. Zawarto $¢€ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjgtkowo powtérnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzchni, nie moze wykracza¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w punkcie 5.2.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubo $¢ warstwy oraz ilo $¢ materiatu
Grubos$¢ wykonanej warstwy wigzgcej oznaczona wedtug PN-EN 12697-36 powinna by¢ zgodna z
dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchyiki grubosci warstwy wiazacej : -0% +10%

6.4.2.2. Wskaznik zag @szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawarto$cig wolnych
przestrzeni, nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 7. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawarto $¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawierzchni nie moze wykracza¢ poza wartosci
dopuszczalne okreslone w tablicy 7.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny byé zgodne dokumentacja projektowsg , z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Réwno $¢ podtu zna i poprzeczna
Pomiar réwnosci podiuznej nalezy wykona¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci porzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina.
Pomiar nalezy wykonywac¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu,
nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos$¢ porzeczna jest taka sama jak dla réwnosci podtuznej.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnej tolerancji réwnosci nalezy usung¢ warstwe asfaltowg

6.4.2.6. Pozostate wha $ciwo $ci warstwy asfaltowej

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie r6zni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancjg +1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinny r6zni¢ sie od dokumentacji projektowej
0 wigcej niz+5cm.

Ztgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w
linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego AC wg
ST D.05.03.05, wg dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdine zasady odbioru robo6t

Wykonana warstwa podlega odbiorowi wg zasad okreslonych w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogélne”
pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonanej warstwy wg ST D.05.03.05 obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikdw produkcii,

- zakup i dostarczenie materiatéw do wytwérni,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,

- dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw i urzadzen
pomocniczych,

- wytworzenie mieszanki mineralno-bitumicznej AC,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- oczyszczenie i skropienie podioza

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych,

- roziozenie i zageszczenie mieszanki,

- wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych,

- obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w ST.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i pract  owarzysz gcych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg ST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, nie zaliczane do
robét tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkcji

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

PN-EN 14188-1 Wypekiacze zlgczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

PN-EN 14188-2 Wypetiacze zlgczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na zimno

10.2. Wymagania techniczne

1 WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych, 2014 r.

2 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, 2014 r.

3 WT-3 Emulsje asfaltowe 2010. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, 2010 r.

10.3. Inne dokumenty

1 Rozporzagdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.
Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

2 Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, GDDP- IBDiM, 1997 r.

3 WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.
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