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D - 07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach ,,Budowy $ciezki pieszo-rowerowej
Konczewice — Chetmza wzdtuz drogi wojewodzkiej nr 551 Strzyzawa — Wabrzezno ,,

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako  dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu robét wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
oznakowaniem pionowym i obejmuja;:

Poz. cen. |Ustawienie stlupkéw do znakéw drogowych szt. 13
41

Poz. cen. |Przymocowanie tarcz znakéw odblaskowych szt. 13
44

Tres¢ znakéw pionowych nalezy wykonaé z materialu odblaskowego Il generacji. Wymiary
znakéw pionowych powinny odpowiadaé grupie wielkosci znakéw srednich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;.
Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tres¢ znaku. Tarcza moze
by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej lub aluminiowej - jako jednolita lub sktadana.
Lico znaku - przednia czes¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico moze by¢é wykonane jako
oklejane folig odblaskowg lub nieodblaskowa.
Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico (nie dotyczy elementéw czarnych) wykazuje witasciwosci
odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).
Konstrukcja wsporcza znaku - stup, (stupy), wysiegniki, wsporniki itp, na ktérych zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski, itp.).
Znak nowy — znak uzytkowany ( ustawiony na drodze ) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty
produkcji.
Znak uzytkowany — znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce od
daty produkciji.
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi  polskimi normami oraz

definicjami podanymi w D-00.00.00. "Wymagania ogodline".
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych
robét oraz zaich zgodno$sé¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2.MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 2.
2.2. Materialy stosowane do produkcji oraz montazu znakéw
Niniejsza specyfikacja przewiduje nastepujace materiaty do produkcji i montazu znakow:
Materiatami stosowanymi do oznakowania pionowego sa:
e podktad aluminiowy
e rury stalowe ocynkowane o $rednicy 70 mm
e tablice znakow z folii odblaskowej Il generaciji
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konstrukcje mocujgce i uchwyty
stupki do znakow z rur stalowych,
beton lub gruz betonowy,
woda.
2.3. Wymagane dokumenty potwierdzajace jakos¢ realizacji zadan
Kazdy materiat do wykonania pionowego oznakowania drogowego, na ktéry nie ma polskich horm
(PN lub BN) musi posiada¢ aprobate techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

2.3.1. Certyfikat bezpieczenstwa B - zgodnie z "Ustawg z dnia 3 kwietnia 1993r o badaniach i certyfikacji"
(Dz. U. nr 55 z 1993 r poz.250) i "Zarzadzeniem Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 20
maja 1994r w sprawie ustalenia wykazu wyroboéw podlegajacych obowiazkowi zgtaszania do certyfikacji na
znak bezpieczenstwai  oznaczania tym znakiem" (MP nr 39 z 1994r poz.335).

2.3.2. Swiadectwo kwalifikacji do wykonywania pionowego oznakowania drég - wydane przez Instytut
Badawczy Droég i Mostéw .

2.3.3. Swiadectwo autoryzacji wystawione przez producenta folii odblaskowe;

2.4. Materialy stosowane do fundamentowania znakow

Fundamenty do zamocowania stupkéw moga byé wykonane w nastepujacy sposéb:

- Z betonu wykonanego "na mokro" lub zasypane gruzem.

Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250
2.4.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢é cementem portlandzkim klasy 32,5 , odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701 .

2.4.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-86/B-06712. Zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.4.3. Woda

Woda do betonu powinna by¢ "odmiany 1",zgodnie z wymaganiami normy PN-86/B-32250. Barwa
wody powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowe;.
2.5. Konstrukcje wsporcze - stupki z rur stalowych

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, uchwyty montazowe, pochwyty powinny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowg lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inwestora projekty konstrukcji dostosowanych do wymiaréw tablic. Konstrukcja wsporcza musi
by¢ wykonana w sposob ograniczajgcy zagrozenie uczestnikow drogi przy najechaniu na nig przez pojazd.
Konstrukcja wsporcza powinna by¢ bezpieczna i zapewnia¢ mozliwos¢ tatwej naprawy w wypadku jej
uszkodzenia.

Stupki do znakéw powinny by¢ wykonane z rur stalowych, zabezpieczone antykorozyjnie i
pomalowane na kolor szary, z wyjatkiem stupéw ocynkowanych, ktérych sie nie maluje.

Stupki powinny posiada¢ dtugos¢ zapewniajacg zamocowanie stupka w podifozu oraz umieszczenie
tablicy znaku na wysokoéci zgodnej z wymaganiami podanymi w Instrukcji o znakachi sygnatach na
drogowych.

Rury  powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-74219 PN-H-74220 Ilub innej normy
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna rur nie moze wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i
naderwan. Dopuszcza sie nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu produkcyjnego.
Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Dostarczone rury muszg mie¢ dlugos¢ zgodng z zamdwieniem; z dopuszczalng odchytkg +/- 10 mm.
Musza byé proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
Rury dostarczane sg w wigzkach bez specjalnego opakowania. Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek
cynku Raf wg PN-77/H-82200.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sa usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, Zze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ ftagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze
zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowag dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw
ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i $ladéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 lub innej uzgodnionej stali i normy pomiedzy Zamawiajgcym i wytwérca.
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Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach z tym, ze ksztattowniki o masie do 25
kg/m dostarcza sie tylko w wigzkach.

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, takze elementdéw stuzacych do zamocowania
znakdéw na tym obiekcie lub konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku
uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji sga witasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementéw mocujacych oraz trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elementow, stuzacych do zamocowania znakéw do innych
obiektéw lub konstrukcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji
wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie
dla kazdej konstrukcji wsporcze;.

2.6. Tarcza znaku
2.6.1. Trwatos$¢ materiatéw na wplywy zewnetrzne.

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potagczenie lica z tarczg znaku, a takZze sposdb
wykonania znaku, musza wykazywac petng odpornosé¢ na dziatanie Swiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wystepujagce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym Kkorozje
elektrochemiczng ) przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez niniejszg SST.

2.6.2. Warunki gwarancyjne dostawcy znakow.

Dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢ warunki gwarancyjne dla znaku. Kazdy
dostarczony znak powinien zawierac tabliczke znamionowg znaku zgodnie z punktem 5.7. SST.

Dostawca znaku zobowigzany jest udostepni¢ na zyczenie odbiorcy :

a) instrukcje montazu znaku,

b) szczegbétowe dane o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

c) instrukcje utrzymania znaku.

2.7. Znaki odblaskowe

2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie powierzchni znaku materiatem odblaskowym.
Stosuje sie znaki odblaskowe typu 2 z folii ‘Il generaciji.

2.7.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzywane do wykonania lica znaku musza wykazywa¢ petne zwigzanie z tarczg
znaku przez caty okres trwatosci znaku okreslony niniejsza SST. Niedopuszczalne sg niedoklejenia,
odklejenia, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku lub jego powierzchni. Sposoéb
potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtgczenia bez zniszczenia.
Symbole lub obrzeza znakdéw muszg by¢ wykonywane technikg sitodruku z zastosowaniem materiatéw
uzgodnionych z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowej 2 typu powinien wynosi¢ minimum,
co najmniej 10 lat.

Dokfadnos¢ rysunku powinna byé taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogg powstaé przy
nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie nie bylty wieksze niz:
- 2 mm dla znakéw matych i srednich
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 * 4 cm nie moze
wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm
w kazdym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o
90 ° przy promieniu tuku zgiecia <10 mm w Zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu. Tylna strona
tarczy znakéw odblaskowych musi byé zabezpieczona matowg farbg (nieodblaskowg) barwy ciemno-
szarej lub szarej naturalnej. Grubo$é powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um.
2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i skfadowania
zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do oznakowania robot oraz zgodnos¢ z
wymaganiami niniejszej SST. Odpowiedzialnos¢ za wady materiatldw powstate w czasie przechowywania i
sktadowania ponosi Wykonawca.

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla znakéw drogowych powinien by¢ przechowywany
zgodnie z BN-88/6731-08 Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Znaki musza by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych z dala od materiatdw dziatajgcych
korodujaco. Nalezy ustawi¢ je na stojakach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem mechanicznym.
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3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-0.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wyladunku materiatdbw mozna
stosowac:
- koparki kotowe np. 0,15 m*
- wiertnice do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym
- $rodki transportu materiatow,
- przewozne zbiorniki do wody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa zgodnie z PN-86/B-06712.

Transport znakow, stupkow z rur stalowych, wysiegnikéw i osprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.)
musi odbywaé sie $Srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie
transportu.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w D-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczyé:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego,
- wysoko$é zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.
Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé palikami drewnianymi, aby w
czasie trwania robdt i ich odbioru istniata mozliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoko$¢é zamocowania musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.
5.3. Wykonanie ustawienia znakéw pionowych

W przygotowanych wykopach, wykonanych w miejscach  okreSlonych w dokumentac;ji
nalezy ustawi¢ stupki stalowe, uprzednio zabezpieczone antykorozyjnie i pomalowane na kolor
szary. Stupki ustawi¢ do pionu i zasypacC /wykopy/ gruzem i ziemig wraz z ubiciem i polewaniem wodg
lub zala¢ betonem.

Na ustawionych stupkach nalezy zamocowac tablice znakéw drogowych na wysokosci 2,0 m
mierzonej od poziomu jezdni do dolnej krawedzi tarczy znaku.

Dla umocowania tarcz znakéw drogowych na stupkach zastosowa¢ uchwyty uniwersalne z blachy
czarnej o grub. 4 mm. Przy montazu poszczegdlnych znakéw nalezy tablice znakéw odchyli¢ o 5 stopni
od linii prostopadtej do osi jezdni w strone nadjezdzajacych pojazdow.

Jezeli na jednym stupku umieszczono wiecej niz jedng tablice znaku drogowego wysokosc¢
umieszczenia  najnizszej tablicy nie powinna by¢ mniejsza niz 0,9m, a  najwyzszej tarczy nie
wieksza niz 2,20m. Na jednym stupku nalezy umieszcza¢ max. dwie tablice.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,
- odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm,
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- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza, nie wiecej niz + 5
cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto$ci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach
drogowych pionowych.

5.5. Polaczenia tarczy znaku ze stupkiem
Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do stupka w sposob uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub
obrdét.

Materiaty i sposdb wykonania potaczenia tarczy znaku ze stupkiem muszg umozliwia¢ (przy uzyciu
odpowiednich narzedzi) odtgczenie tarczy znaku od stupka przez caly okres uzytkowania znaku.
Niedopuszcza sie zamocowania znaku do stupka w sposéb wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia
Srub mocujacych przez lico znaku.

5.6. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy musi byé wykonany w sposob trwaty, zapewniajacy pethg czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania. Wpltywy zewnetrzne
dziatajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi miec tabliczke znamionowg z:
a) nazwg, marka fabryczng lub oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytwoércy lub dostawcy,
b) data produkcji,
oznaczeniem, dotyczagcym materiatu lica znaku wg TWT
date ustawienia znaku.
oznaczeniem znakiem bezpieczenstwa B
Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku. Tabliczka znamionowa powinna by¢ wykonana
z materiatu nieodblaskowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-00.00.00.
6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania lub z
zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢é sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i
jego wymiaru. Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw musi by¢ zgodna z zaleceniami zamieszczonymi
w ponizszej tablicy.
Dostarczane znaki drogowe pionowe muszg posiadaé znak bezpieczenstwa "B" -
"Zarzadzeniem Dyrektora Polskiego Centrum Badanh i Certyfikacji z dnia 20 maja 1994 r
w sprawie ustalenia wykazu wyrobow podlegajacych obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak
bezpieczenstwa i oznaczania tym znakiem"(MP nr 39 z 1994r poz.335).
Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéw dostarczonych przez
producentéow

c
d
e

~— — ~— —

"Wymagania ogoéine" pkt 6.

zgodnie z

Lp. Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw
badan
1 Sprawdzenie powierzchni 5 badan z Powierzchnie zbadac Wyniki musza byc¢
wybranych losowo | nieuzbrojonym okiem zgodne z
elementow dla Do sprawdzenia gtebokosci | wymaganiami
kazdego wad uzy¢ liniatéw z czujnik. | punktu 2
asortymentu Suwmiarek itp.
2 Sprawdzenie wymiaréw Przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi lub
szablonami

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robét.
W czasie wykonywania robét nalezy badaé:
zgodnos¢ wykonania znakow pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢

zamocowania znakow),
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7.0BMIAR ROBOT

zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktami2i 5,
prawidtowosé wykonania wykopow pod stupki 5,
poprawnosc¢ ustawienia stupkéw zgodnie z punktem 5.

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w D-00.00.00.

"Wymagania ogdélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest szt. (sztuka) ustawionych stupkéw i przymocowanych tarcz.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

wyniki.

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w D-00.00.00.
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty pozytywne

"Wymagania ogolne" pkt 8.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

9

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena ustawienia stupkéw do znakéw drogowych obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie i ustawienie stupkow,
zasypanie dotu gruzem i ziemig lub zalanie betonem,
przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w SST
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdét.

Cena przymocowania tarcz znakéw obejmuije:
roboty przygotowawcze,
dostarczenie i przymocowanie tarcz i tablic.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
1.  PN-B-06250
2. PN-B-06251
3. PN-B-06712
4. PN-B-19701
5. PN-B-23010
6. PN-B-32250
7. PN-E-06314
8. PN-H-04651
9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
Cement. Cement powszechnego uzytku.
zgodnosci

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Elektryczne oprawy oswietlenia zewnetrznego

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Sktad, wymagania i ocena
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14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

15. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

18. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

19. PN-M-06515 Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych

20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania

23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosé ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elekirody ze stopéw stellitowych i prety z zeliw
wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych- zatgcznik nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r (poz.120).

29. Rozporzadzenie Ministréow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych, z dnia
11 stycznia 1993 r. w sprawie znakéw i sygnatéw drogowych.

Budowa $ciezki pieszo-rowerowej Konczewice - Chetmza

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE



